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1.1

1.2

Profipress G

O ovim uputama za upotrebu

O ovim uputama za upotrebu

Ciljane skupine

Za ovaj dokument vrijede autorska prava, detaljnije informacije mozete
pronaci na Internet stranici u dijelu viega.com/legal.

Informacije iz ovih uputa namijenjene su sljedec¢im skupinama osoba:

B ugovorom vezano instalacijsko poduzece, zavedeno u registru
instalatera distribucijskog poduzeéa

B strucna poduzeca koja obavljaju radove montaze, servisiranja i
preinacavanja instalacija prirodnog ili ukapljenog plina

Instalacije ukapljenog plina smiju montirati, servisirati ili preinacavati
samo stru¢na poduzeéa koja za to raspolazu potrebnim stru¢nim
znanjima i iskustvom.

Osobe koje nemaju gore navedenu izobrazbu odnosno kvalifikaciju, ne
smiju montirati, instalirati, a eventualno ni odrzavati ovaj proizvod. Ovo
se ograni¢enje ne odnosi na moguce upute o rukovanju.

Viega proizvodi se moraju ugraditi uz postivanje opce priznatih tehnickinh
pravila te navoda iz uputa za uporabu.

Oznacavanje uputa

Tekstovi s upozorenjima i uputama izdvojeni su od ostalog teksta i
posebno naznaceni odgovarajuc¢im piktogramima.

OPASNOST!

Upozorava na moguce ozljede opasne po zivot.
UPOZORENJE!

Upozorava na moguce teSke ozljede.

OPREZ!
Upozorava na moguce ozljede.

UPUTA!

Upozorava na mogucéu materijalnu Stetu.


https://www.viega.com/legal

1.3

Profipress G

O ovim uputama za upotrebu

o Dodatne napomene i savjeti.

Napomena uz ovu jezicnu verziju

Ove upute za uporabu sadrze vazne informacije o odabiru proizvoda
odnosno sustava, montazi i pustanju u rad te o namjenskoj uporabi i,
ako je to potrebno, o mjerama odrzavanja. Ove informacije o proiz-
vodima, njihovim osobinama i tehnikama primjene temelje se na
vaze¢im normama u Europi (npr. EN) i/ili u Njemackoj (npr. DIN/DVGW).

Pojedini pasusi teksta mogu ukazivati na tehni¢ke propise u Europi/
Njemackoj. Za ostale zemlje ovi propisi vrijede kao preporuke ako tamo
nema odgovarajuc¢ih nacionalnih propisa. Odgovarajuci nacionalni
zakoni, standardi, propisi, norme te ostali tehniCki propisi imaju pred-
nost pred njemackim odnosno europskim smjernicama iz ovih uputa:
ovdje ponudene informacije nisu obvezujuce za ostale zemlje i regije te
ih, kako je ve¢ re€eno, treba shvatiti kao tehniCku potporu.



2  Informacije o proizvodu

2.1 Norme i propisi

Informacije o proizvodu

Sljedecée norme i propisi vrijede za Njemacku, odnosno Europu.
Nacionalne propise naci ¢ete na hrvatskoj internetskoj stranici pod

viega.hr/norme.

Propisi iz odlomka: Podruéja primjene

Propisi iz odlomka: Mediji

Profipress G

Podrucje valjanosti / napomena

Projektiranje, izvedba,
preinac¢avanje i rad plinskih
instalacija

Plinske instalacije za industrijske,
poslovne i proizvodno-tehni¢ke
instalacije

Plinske instalacije za industrijske,
poslovne i proizvodno-tehni¢ke
instalacije

Plinske instalacije za industrijske,
poslovne i proizvodno-tehni¢ke
instalacije

Plinske instalacije za industrijske,
poslovne i proizvodno-tehni¢ke
instalacije

Projektiranje, izvedba,
preinaCavanije i rad instalacija
ukapljenog plina

Podrudje valjanosti / napomena
Prikladnost za plinove

Ukapljeni plin u plinovitom stanju
Prikladnost za lozivo ulje

Prikladnost za dizel gorivo

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DVGW-TRGI 2008

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

Propis koji vrijedi u Njemackoj

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590


https://www.viega.hr/norme

Propisi iz odlomka: Cijevi

Propisi iz odlomka: Korozija

Propisi iz odlomka: Skladistenje

Podrucje valjanosti / napomena

Pravila tehnike u¢vrséivanja za
plinske instalacije

Pravila tehnike u€vrsdivanja za
plinske instalacije

Dopustenje press spojnica za
primjenu s bakrenim cijevima

Dopustenje press spojnica za
primjenu s bakrenim cijevima

Dopustenje press spojnica za
primjenu s bakrenim cijevima

Podrucje valjanosti / napomena

(Naknadne) mjere antikorozivne
zastite za cijevi polozene u zemlji

Mijere antikorozivne zastite za
vanjske cjevovode

Mijere antikorozivne zastite za
unutarnje cjevovode

Mijere antikorozivne zastite za
vanjske cjevovode

Mijere antikorozivne zastite za
unutarnje cjevovode

Slobodno polozene cijevi u
udubljenjima u gruboj betonskoj
meduetaznoj plodi ili u sloju
estriha za poravnavanje

Podrugje valjanosti / napomena

Zahtjevi za skladistenje materijala

Propisi iz odlomka: Upute za montazu

Profipress G

Podrugje valjanosti / napomena

Op¢a pravila montaze za plinske
instalacije

Op¢a pravila montaze za plinske
instalacije

Informacije o proizvodu

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DVGW-TRGI 2008, to¢ka 5.3.7

DVFG-TRF 2012, to¢ka 7.3.6

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, to¢ka 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2008, to¢ka 5.2.7.2

DVFG-TRF 2012, to¢ka 7.2.7.1

DVFG-TRF 2012, to¢ka 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2008, to¢ka 5.3.7.8.4

Propis koji vrijedi u Njemacékoj

DIN EN 806-4, pog. 4.2

Propis koji vrijedi u Njemaékoj

DVGW-TRGI 2008, to¢ka 5.3.7

DVFG-TRF 2012, to¢ka 7.3.6



Propisi iz odlomka: Provjera nepropusnosti

Propisi iz odlomka: Odrzavanje

Podrucje valjanosti / napomena

Provjera nepropusnosti za plinske
instalacije

Provjera i prvo pustanje u rad
instalacija ukapljenog plina

Podrucje valjanosti / napomena

Osiguranje i odrzavanje tehnicke
ispravnosti plinskih instalacija

Informacije o proizvodu

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DVGW-TRGI 2008, to¢ka 5.6

DVFG-TRF 2012, to¢ka 8

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DVGW-TRGI 2008, prilog 5¢

2.2 Namjenska upotreba
) Za upotrebu sustava u podrucjima primjene i s medijima
I koji nisu opisani posavjetujte se sa servisnim centrom
tvrtke Viega.
2.21 Podrucja primjene

Plinska instalacija

Profipress G

Primjena je izmedu ostalog moguca u sljedec¢im podrucjima:

B plinske instalacije
instalacije ukapljenog plina
vodovi za lozivo ulje
vodovi za diesel gorivo

postupkom)

instalacije komprimiranog zraka (cijev pocin¢ana sendzimir

Za projektiranje, izvedbu, preinacavanje i rad plinskih instalacija neop-
hodno je pridrzavati se vazecih smjernica, pogledajte % ,Propisi iz
odlomka: Podruéja primjene” na stranici 5.



2.2.2

2.3
2.3.1
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Mediji

Opis proizvoda
Pregled

Informacije o proizvodu

Primjena je moguca u plinskim instalacijama opisanim u nastavku:

plinske instalacije
niskotlac¢no podruéje < 100 hPa (100 mbar)
srednjetlacno podrucje od 100 hPa (100 mbar) do 0,1 MPa (1 bar)
industrijske, poslovne i proizvodno-tehni¢ke instalacije s
odgovaraju¢im odredbama te pravilima tehnike

instalacije ukapljenog plina
sa spremnikom za ukapljeni plin u srednjetlaénom podrucju iza
regulatora tlaka 1. stupnja na

spremniku za ukapljeni plin > 100 hPa (100 mbar) do dopu-
Stenog radnog tlaka od 0,5 MPa (5 bar)

sa spremnikom za ukapljeni plin u niskotlaénom podrucju

< 100 hPa (100 mbar) iza regulatora tlaka 2. stupnja

s tlaénim spremnikom za ukapljeni plin (boce za ukapljeni plin)
<16 kg

nakon regulatora tlaka na malim bocama

sa spremnikom za ukapljeni plin (boca za ukapljeni plin) = 16 kg
nakon regulatora tlaka na velikim bocama

Za instalacije ukapljenog plina u podrucjima sa zahtjevima
za viSe termicko opterecenje (HTB) s tlakom aktiviranja
sigurnosne zaporne armature SAV > 0,1 MPa (1 bar),
treba koristiti sustav Sanpress Inox G.

Sustav je medu ostalim prikladan za sljede¢e medije:

Za vaZece smjernice pogledajte &, Propisi iz odlomka: Mediji”
na stranici 5.

plinovi

ukapljeni plinovi, samo u plinovitom stanju za kuéne i profesionalne
primjene

lozivo ulje

dizel gorivo

komprimirani zrak

Cjevovodni sustav sastoji se od press spojnica za bakrene cijevi te
pripadajucih press alata.



2.3.2
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Cijevi

Informacije o proizvodu

Slika 1: Profipress G press spojnice

Sistemske komponente raspolozive su u sliede¢im dimenzijama:
d12/15/18/22/28/35/ 42/ 54.

Profipress G press spojnice ispitane su sa sljede¢im bakrenim cijevima i
dopustene, pogledajte & Poglavije 2.1 ,,Norme i propisi” na stranici 5:

Nisu dopustene stijenke manje debljine od navedene.

d x s [mm] Volumen po metru Tezina cijevi [kg/m]
cijevi [I/m]
12x0,8 0,09 0,25
12x1,0 0,08 0,31
15x1,0 0,13 0,39
18x1,0 0,20 0,48
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,53 0,76
28x1,5 0,49 1,11
35x1,2 0,84 1,13
35x1,5 0,80 1,41
42 x1,2 1,23 1,37
42x1,5 1,20 1,70
54x1,5 2,04 2,20
54 x2,0 1,96 2,91



m Informacije o proizvodu

Raspored cijevi i pricvrséivanje

Imajte u vidu opca tehnicka pravila za pri€vrscivanje:

B Za plinske instalacije, pogledajte & Poglavije 2.1 ,,Norme i propisi”
na stranici 5.

B Pri¢vrstite samo za komponente dovoljne stabilnosti.

B Plinovodi se ne smiju pri€vrstiti za druge cjevovode niti sluziti kao
nosaci drugih cijevi.

B U kombinaciji s nezapaljivim cijevnim obujmicama (npr. metalnim
cijevnim obujmicama) sustav se moze uévrstiti pomoc¢u uobicajenih
priévrsnica od umjetnog materijala (tipli).

Kod plinovoda se pridrzavajte sljedecih razmaka za pri¢vrséenje hori-
zontalno polozenih cijevi:

Razmak izmedu cijevnih obujmica

d [mm] Razmak za pri¢vrdéenje izmedu
cijevnih obujmica [m]
12,0 1,25
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

2.3.3 Press spojnice

Press spojnice stoje na raspolaganju u mnostvu izvedbi. Pregled press
spojnica koje odgovaraju sustavu pronaci ¢ete u katalogu.

Press spojnice sustava Profipress G proizvedene su od sljedec¢ih
materijala:

B bakar
B bronca

Slika 2: Press spojnice

Profipress G 10



SC-Contur

2.3.4 Brtveni elementi

Primjena

Radna temperatura

Radni tlak

Informacije o proizvodu

Press spojnice imaju obodni Zlijeb u kome se nalazi brtveni element.
Prilikom izrade press spoja spojnica se ispred i iza zlijeba deformira i
neodvojivo spaja sa cijevi. Brtveni element se pri izradi press spoja ne
deformira.

Slika 3: SC-Contur

Press spojnice proizvodaca Viega opremljene su tehnic¢kim rjeSenjem
SC-Contur. SC-Contur predstavlja sigurnosnu tehniku certificiranu od
strane Njemackog saveza za vodu i plin DVGW, koja osigurava da su
spojnice u nespreSanom stanju zajam&eno propusne. Na taj nacin se
prilikom provjere nepropusnosti uocavaju nehoti¢no nespresani spojevi.

Viega jam¢i da su nespreSani spojevi vidljivi tijekom provjere nepropus-
nosti:

B pri suhoj provjeri nepropusnosti u podrudju tlakova od 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

Press spojnice tvornicki su opremljene zutim HNBR brtvenim
elementima.

Plinska instalacija Instalacija ukapljenog

plina
-20 °C do +70 °C
< 0,5 MPa (5 bar)

Vodovi za lozivo ulje i
dizel gorivo

<40°C
< 0,5 MPa (5 bar)

-20°C do +70 °C
< 0,5 MPa (5 bar)

(MOP 5) (MOP 5)"
<0,1 MPa (1 bar) (HTB/ <0,1 MPa (1 bar) (HTB /
GT1)? GT1)?

) Maksimalni tlak odgovara tlaku aktiviranja sigurnosne zaporne armature (SAV) u regulatoru tlaka.

2 GT1: Radni tlak pri zahtjevu za viSe termicko opterecenje (HTB) 650 °C / 30 min maks. 0,1 MPa (1 bar)

Profipress G

11



m Informacije o proizvodu

2.3.5 Oznake na komponentama
Oznake na press spojnicama
Press spojnica je oznaena to¢kom u boji. Ona oznacava tehni¢ko

rieSenje SC-Contur kod kojeg u slu¢aju nehoti¢no nespresanog spoja
izlazi ispitni medij.

Slika 4: Oznaka na press spojnici
Press spojnice su oznacene na sljedeci nacin:

B zuta toCka i zuti pravokutnik za plin
Gas za plinske vodove
MOP5 za maksimalni radni tlak 0,5 MPa (5 bar)

GT1 za radni tlak pri zahtjevu za viSe termicko opterecenje (HTB)
0,1 MPa (1 bar)

ATG za dopustenje u Francuskoj
Gastec za dopustenje u Nizozemskoj
T2 za dopustenje u Poljskoj

DVGW

KIWA

Profipress G 12



2.4
2.4.1
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Informacije o proizvodu

Informacije o primjeni

Korozija

Mijere antikorozivne zastite moraju se uskladiti s podru¢jem primjene.
Razlikuju se vanjski cjevovodi (polozeni u zemlji ili na otvorenom) i
unutarnji cjevovodi.

Za informacije o podrucju primjene pogledajte i & Poglavije 2.2.1
»Podruéja primjene” na stranici 7.

Za antikorozivnu zastitu moraju se uvazavati vaze¢e smjernice,
pogledajte &, Propisi iz odlomka: Korozija” na stranici 6.

Slobodno polozene cijevi i armature u prostorijama obi¢no ne
zahtijevaju nikakvu vanjsku antikorozivnu zastitu.

Iznimke postoje u sljedec¢im slu¢ajevima:

B Postoji kontakt s agresivnim gradevinskim materijalima kao $to su
materijali koji sadrze nitrite ili amonij.

B U agresivhom okruzenju

B U udubljenjima unutar grubih betonskih meduetaznih ploc¢a ili unutar
sloja estriha za poravnavanje moraju se tretirati kao vanjski cjevovodi
polozZeni u zemlji, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Korozija”
na stranici 6.

13



3  Rukovanje

3.1 Transport

3.2 Skladistenje

Rukovanje

Pri transportu cijevi treba obratiti pozornost na sljedece:

Ne prevladite cijevi preko utovarnih bridova. Povrsina im se moze
oStetiti.

Ucvrstite cijevi pri transportu. Proklizavanjem se cijevi mogu
deformirati.

Ne oStecujte zastitne kape na krajevima cijevi i uklonite ih tek nepo-
sredno prije montiranja. OStec¢eni krajevi cijevi ne smiju se spajati
press spojevima.

) Dodatno se pridrzavajte i navoda proizvodaca cijevi.

Prilikom skladiStenja treba ispuniti zahtjeve vazecih smjernica,
pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Skladistenje” na stranici 6:

Komponente skladistite Ciste i suhe.

Nemoijte drzati komponente na goloj zemlji.

Za skladistenje cijevi predvidite najmanije tri potporne tocke za
nalijeganje.

Cijevi razlicitih veliCina skladistite odvojeno.

Ako odvojeno skladistenje nije moguce, manje cijevi mozete drzati na
vecima.

) Dodatno se pridrzavajte i navoda proizvodaca cijevi.

3.3 Informacije o montazi

3.3.1 Upute za montazu

Provjera sistemskih komponenata

Profipress G

Pri transportu i skladistenju moze doéi do osteéenja sistemskih
komponenata.

Provjerite sve dijelove.
Zamijenite oSte¢ene komponente.

14



Rukovanje

B Nemojte popravljati oStecene komponente.
B Zaprljane komponente se ne smiju ugradivati.

Sustav je prikladan za spojne cijevi polozene u zemlji koje sluze za
priklju€ivanje plinskih uredaja za primjenu na otvorenom. Press spojnice
nisu odobrene za cjevovode za provodenje plina u tekucoj fazi koji se
polazu u zemlji.

Za plinske instalacije pridrzavajte se vazecih smjernica, pogledajte
&, Propisi iz odlomka: Upute za montazu” na stranici 6.

UPUTA!

Aktivne i eventualno pasivne mjere zastite su neophodne
kako bi se plinska instalacija zastitila od neovlastenog pri-
stupa, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Upute za
montaZu” na stranici 6.

Aktivne mjere zastite moraju se primijeniti u svakom
slucaju.

Pasivne mjere zastite moraju se odabrati i primijeniti
ovisno o konkretnoj instalaciji.

Opca pravila montaze za plinske vodove

Profipress G

Za polaganje plinskih vodova vrijede medu ostalim sljedeci uvijeti:

Plinske vodove polazite odvojeno, na odredenom razmaku od zidova
objekta, ispod zbuke bez Supljina ili u ventiliranim kanalima ili
oknima.

Plinski vodovi s radnim tlakovima > 100 hPa (100 mbar) ne smiju se
polagati ispod Zbuke.

Raspored plinskih vodova mora biti takav da na njih ne moze
djelovati vlaga kao ni kondenzat niti voda u kapljicama iz drugih
kanala i komponenata.

Plinski vodovi ne smiju se polagati u sloj estriha.

Zaporni uredaji i odvojivi spojevi moraju biti lako dostupni.

Zahtjevi za podzbukne instalacije:

Neophodno je polaganje bez naprezanja.

Nanesite antikorozivnu zastitu.

Ne smiju se koristiti nikakvi rastavljivi (navojni) spojevi.

Bakrene cijevi nemojte polagati zajedno s materijalima koji sadrze
nitrite ili amonij.

) Kontinuirane plinske vodove bez spojeva smijete polagati
I u Supljinama (predzidnim konstrukcijama) za prikljucivanje
plinskog uredaja ili plinske utiCnice.

Ventilacija nije neophodna.

15



m Rukovanje

3.3.2 Dopustena zamjena brtvenih elemenata

® Vazna napomena

I Brtveni elementi u press spojnicama su po svojim speci-
ficnim karakteristikama uskladeni s doti¢nim medijima
odnosno podrugjima primjene cjevovodnih sustava i u
pravilu certificirani samo za to.

Zamjena brtvenih elemenata je u nacelu dopustena.
Brtveni element se mora zamijeniti odgovarajuc¢im
brtvenim elementom od istog materijala & Poglavije 2.3.4
»Brtveni elementi” na stranici 11. Primjena drugih brtvenih
elemenata nije dopustena.

Ako je brtveni element u press spojnici ocigledno oStec¢en mora se
zamijeniti rezervnim Viega brtvenim elementom od istog materijala.

3.3.3 Potreban prostor i razmaci
lzvodenje press spojeva izmedu cjevovoda

Potreban prostor za PT1, tip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,
4E, 5

d 12 15 18 22 28 35 42 54

a 20 20 20 25 25 30 45 50
[mm]

b 50 50 55 60 70 8 100 115
[mm]

Potreban prostor za Picco, Pressgun Picco

d 12 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25 25
b [mm] 55 60 60 65 65 65

! Potreban prostor za press prsten

d 12 15 18 22 28 35 42 54
a 40 40 45 45 50 55 60 65

RN

b 45 50 55 60 70 75 85 90

<“— U —»l«—T —»|

%
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lzvodenje press spojeva izmedu cijevi i zida

Potreban prostor za PT1, tip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,

A\

>e—T —>
N

|<—O

|<— O >l—T —>|

Razmak od zidova

Profipress G

4E, 5
d 12 15 18

a 25 25 25
[mm]

b 65 65 75
[mm]

c 40 40 40
[mm]

22
30

80

40

28
30

85

50

Potreban prostor za Picco, Pressgun Picco

d 12 15
a [mm] 30 30
b [mm] 70 70
¢ [mm] 40 40

Potreban prostor za press prsten

d 12 15 18

a 40 40 45
[mm]

b 45 50 55
[mm]

c 35 35 40
[mm]

Minimalni razmak pri d 12-54

Press stroj
PT1
Tip 2 (PT2)
Tip PT3-EH
Tip PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco

18
30
70
40

22

45

60

40

22
30
75
40

28

50

70

45

Rukovanje

35 42 54
50 50 55

95 115 140

50 70 80

28 35
30 30
80 80
40 40
35 42 54
55 60 65
75 85 a0
50 55 65
Qmin [mm]
45
50
35

17



m Rukovanje

Razmak izmedu press spojeva

UPUTA!

Propusni press spojevi zbog prekratkih cijevi
Kada je potrebno postaviti dvije press spojnice bez medu-
sobnog razmaka, cijev ne smije biti prekratka. Ako cijev
pri izvodenju press spoja nije umetnuta do predvidene
dubine umetanja u press spojnicu, spoj moze biti propu-

stan.
Minimalni razmak kod &eljusti za preSanje d 12-54

d amin [MM]
12 0
15 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Z-dimenzije

Z-dimenzije mozete pronaci na odgovarajucoj stranici proizvoda u
online katalogu.

3.3.4 Potreban alat
Za izradu press spoja potrebni su sljededi alati:

B rezac cijevi ili pila za metal s finim zupcima

B odstranjivac¢ srha i olovka u boji za ozna¢avanje

B press alat s konstantnom silom preSanja

B Celjust za preSanje ili press prsten s pripadaju¢om pomoc¢nom
Celjusti, prikladno za promijer cijevi i s odgovarajuéim profilom
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n Rukovanje
viega

Slika 5: Celjusti za presanje

Preporuceni Viega press alati:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Tip PT3-AH

Tip PT3-H/ EH
Tip 2 (PT2)

3.4 Montaza

3.4.1 Zamjena brtvenog elementa

Uklanjanje brtvenog elementa

) Ne rabite Siljaste ili oStre predmete za uklanjanje brtvenog
I elementa. To moze ostetiti brtveni element ili Zlijeb.

I Uklonite brtveni element iz Zlijeba.
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m Rukovanje

Umetanje brtvenog elementa

I U Zlijeb postavite novi, neosteceni brtveni element.

I Provijerite je li brtveni element sasvim u zlijebu.

3.4.2 Savijanje cijevi

Bakrene cijevi u veliCinama d 12, 15, 18, 22 i 28 mogu se u hladnom
stanju savijati uobi€ajenim alatima za savijanje cijevi (minimalni radijus
<«— a —>» savijanja 3,5 x d).

Krajevi cijevi (a) moraju biti dugacki najmanje 50 mm, kako bi se press
~\\ spojnice mogle propisno nataknuti.

3.4.3 Skracivanje cijevi

N UPUTA!

Propusni press spojevi zbog ostecenog
materijala!

Zbog ostecenih cijevi ili brtvenih elemenata press spojevi
mogu propustati.

Imajte u vidu sljedeée upute kako biste izbjegli oStecenja
cijevi i brtvenih elemenata:

B Za skracivanje nemojte se koristiti reznom plocom
(kutnom brusilicom) niti plamenikom.

B Nemoijte koristiti masti i ulja (kao npr. ulje za rezanje).

Za informacije o alatima pogledajte i & Poglavije 3.3.4 ,Potreban alat”
na stranici 18.
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m Rukovanje

B Cijev rezite rezacem cijevi ili pilom za metal s finim zupcima.

Izbjegavajte brazde na povrsini cijevi.

3.4.4 Odstranjivanje srha sa cijevi

S krajeva cijevi se nakon skracivanja mora briZljivo odstraniti srh iznutra
i izvana.

Odstranjivanjem srha sprjeCavaju se oSte¢enja brtvenog elementa ili

zaglavljivanje press spojnice prilikom montaze. Preporucuje se primjena
odstranjivaca srha (model 2292.2).

UPUTA!

Ostecenja zbog pogresnog alata!

Za odstranjivanje srha nemojte se koristiti brusnim
plo¢ama ili sli¢nim alatom. Cijevi se tako mogu ostetiti.

I Odstranite srh s unutarnje i vanjske strane cijevi.
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3.4.5 lzrada press spoja

Profipress G

Rukovanje

Preduvjeti:

Kraj cijevi nije savijen niti oStecen.

Sa cijevi je odstranjen srh.

U press spojnici se nalazi ispravni brtveni element.
HNBR = Zute boje

Brtveni element je neostecéen.

Brtveni element je sasvim u Zlijebu.

Nataknite press spojnicu do grani¢nika na cijev.

Obiljezite dubinu umetanja.

Celjust za presanje postavite u press alat pa drzeéi klin uvucite sve
dok ne ulegne.

INFO! Pridrzavajte se uputa za rad press alata.

Otvorite Celjust za preSanije te ju pod pravim kutom postavite na
spojnicu.

Na temelju oznake provijerite dubinu umetanja.

Uvjerite se da se &eljust za preSanje nalazi na sredini Zlijeba press
spojnice.
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Rukovanje

B |zvrsite postupak presanja.
I Otvorite i uklonite Celjust za presanje.

[ Spoj je spresan.

Provjera nepropusnosti

Odrzavanje

Prije pustanja u rad instalater mora provjeriti nepropusnost.
Tu provjeru obavite na gotovoj, neprekrivenoj instalaciji.

Pridrzavajte se vazecih smjernica, pogledajte & ,Propisi iz odlomka:
Provjera nepropusnosti” na stranici 7.

Dokumentirajte rezultat ispitivanja.

Plinske instalacije se moraju jednom godisSnje podvrgavati vizualnoj
provjeri, npr. od strane vlasnika.

Svakih dvanaest godina ugovorno instalacijsko poduzeée mora
provijeriti primjenjivost i nepropusnost.

Kako bi se zajamcila i odrzala tehnicka ispravnost, plinske instalacije se
moraju svrsishodno koristiti i odrzavati, pogledajte & ,,Propisi iz
odlomka: OdrZavanje” na stranici 7.

Odlaganje u otpad

Proizvod i ambalazu razdvojite na odgovarajuce grupe materijala (npr.
papir, metali, umjetni materijal ili nezeljezni metali) i odlozite u otpad
prema nacionalnim zakonima i propisima.
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