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Viega Pressverbindungstechnik mit den Systemen Sanpress, Sanpress 

Inox, Prestabo und Profipress hat sich seit vielen Jahren in Trinkwasser- 

und haustechnischen Installationen bewährt. Zunehmend wächst die 

Verwendung in Industrie anlagen mit speziellen Betriebsbedingungen in 

Bezug auf Druck, Temperatur und Konzentration der transportierten Me-

dien, die eine sorgfältige Auswahl des Rohr- und Dichtungsmaterials 

notwendig machen. 

Diese Informationsbroschüre erleichtert die Vorauswahl. In besonderen 

Fällen ist die ›Bestimmungsgemäße Verwendung‹ eines Systems mit un-

serem Service Center abzustimmen. Bitte benutzen Sie für eine Anfrage 

per Fax die Checkliste im Anhang.

Viega Presssysteme sind nicht zugelassen für Pharma- und 
Lebensmittel-Installationen.

Der Inhalt dieser Produktinformation ist unverbindlich. Änderungen, die 

neuen Erkenntnissen und dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor. 
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Umrechnung Bar / Pascal

bar mbar Pa kPa hPa MPa

1 1 000 100 000 100 1 000 0,1

0,001 1 100 0,1 1 0,0001

0,01 10 1 000 1 10 0,001

0,1 100 10 000 10 100 0,01

Dichtelemente – Technische Daten

Dichtelement- 
Kurzname Technische Bezeichnung Viega Presssystem-

Anwendung Farbe

EPDM Ethylen-Propylen-Dien-
Kautschuk

Sanpress Inox / 
Sanpress / Profipress / 
Megapress

schwarz 
glänzend

HNBR Acrylnitril-Butadien- 
Kautschuk

Sanpress Inox G /
Profipress G / 
Megapress G

gelb

FKM Fluor-Kautschuk
Sanpress Inox / 
Sanpress / Profipress  /
Megapress S

schwarz 
matt
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Eingruppierung technischer Gase gemäß der EU-Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeräterichtlinie (DGRL))

1 Eingruppierung technischer Gase gemäß der  
EU-Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeräterichtlinie (DGRL))
unter Zuhilfenahme der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP Verordnung 

(Classification, Labelling, Packaging))
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7  Einsatzbereichemetallener Installationssysteme

Rohre und Pressverbinder – transportierte  Medien

2 Rohre und Pressverbinder – transportierte  Medien
2.1 Wässer, Frost- und Korrosionsschutz, Wärmeträger
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2.3 Druckluft 
zugeordnet den Reinheitsklassen gemäß ISO 8573-1:2010-04
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Anhang – Formular

Anfrage Werkstoffbeständigkeit
Technische Beratung
Telefon +49 (0) 2722 61-1100
Telefax +49 (0) 2722 61-1101
service-werkstoffanfrage@viega.de

Kunde Bauvorhaben

Kunden-Nr.

Kunde/Firma* Kunde/Firma*

Ansprechpartner* Ansprechpartner

Straße* Straße

Postleitzahl/Ort* Postleitzahl/Ort

Land* Land

Telefon* Telefon

E-Mail* E-Mail

Potential*

Angaben zum System

Geplantes System*

Dimension*

Angaben zum Medium

Lieferant/Hersteller*

Handelsname/Bezeichnung*

Verwendungszweck/Funktion*

Konzentration des Mediums*

Weitere Bestandteile

Zeitintervall (Sek.)* Dauer der Beaufschlagung

max. Temp.*

min. Temp.*

max. Druck*

min. Druck*

max. pH-Wert

min. pH-Wert

Angaben zur Anlage
Funktion der Gesamtanlage

Installationsstandort*  Innenbereich  Außenbereich
Installationsart*  offen  geschlossen
Stagnation*  ja  nein
Umgebungsbedingungen*  Innenräume  Landluft  Stadtluft  Meeresluft

 Industrieluft  sonstiges:

gewünschte Lebensdauer*  < 1 Jahr  1–5 Jahre  5–10 Jahre  > 10 Jahre

Freitextfeld

*) Pflichtfelder
DE · 2021-09 · V4 · VPN210588

4 Anhang – Formular

4.1 Anfrage Werkstoffbeständigkeit
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